
Elektrolasfittingen
ELGEF+

 Modular, all polymeric, automatic
disc filters with a patented self-
cleaning backwash mechanism

Ontvangst
• Op iedere pallet druppelslang zit een sticker  
 (zie afbeelding), lees deze aandachtig en volg de  
 instructies.
• Bij ontvangst van de druppelslangen moet de leve- 
 ring op afwijkingen gecontroleerd worden en de  
 afleverbon getekend worden. Worden afwijkingen  
 geconstateerd dan moet dit direct op de afleverbon  
 vermeld worden en doorgegeven worden (zo spoe- 
 dig mogelijk, doch uiterlijk 48 uur na ontvangst).
• Druppelbevloeiingsslang moet uit de zon (binnen)  
 opgeslagen worden om te voorkomen dat schade  
 door te hoge temperaturen optreedt.
• Na ontvangst moet de druppelbevloeiingsslang  
 binnen 3 weken worden uitgerold. Dit om te voor- 
 komen dat er onnodige lekkages of vervorming  
 optreden.
• Voorkom gooien of ruwe behandeling van de slang,  
 waardoor druppelaars beschadigd kunnen worden.
• Bij iedere order wordt als service een handpons en  
 0,5% extra setjes geleverd (vanaf 5.000 druppe- 
 laars), en bij meer dan 50.000 druppelaars 2 hand- 
 ponsen.
• Op de slang bevindt zich een productiesticker. Laat  
 de stickers op de slang zitten, deze geven informa- 
 tie over de productie. Bij eventuele klachten kunnen  
 deze productiegegevens nodig zijn.

Uitrollen
• Voor het uitrollen moet de de druppelbevloeiings- 
 slang minimaal 24 uur op 15 °C en maximaal 25 °C  
 zijn.
• Het wordt sterk aangeraden om het uitrollen vanaf  
 een verticale haspel, op een buisrailwagen te doen.
• Let er op dat polyethyleen rek en krimp vertoont:  
 Houdt voor de veiligheid 1-2% extra lengte aan als  
 slangen tijdens warm weer vast gemaakt worden  
 (uitzetting polyethyleen is 0,02%: 2 cm per graad  
 Celsius temperatuurverschil per 100 meter).
• Slangen zijn voorzien van minimaal 0,5 m extra  
 blindslang (zonder druppelaars) vóór, en na de  
 druppelaars. 
 

 Begin bij het insteken van de stekers, in het midden  
 van de slang en werk naar twee zijden waardoor de  
 noodzaak tot bijsteken minimaal blijft.
• Extra druppelaars kunnen eenvoudig bijgeplaatst  
 worden met de bijgeleverde handpons. Bij Cobra  
 druppelaars kan het gat opgeruimd worden met de  
 bijgeleverde messing ruimer. 
 
 
Opstarten
• Polyethyleen is bestendig tegen een veelvoud van  
 chemicaliën, zoals bijv. zuur, chloor en meststoffen.  
 Polyethyleen is echter niet bestand tegen  
 zeepachtige producten
• Gebruik bij het monteren van koppelingen alleen  
 water als glijmiddel. Let erop dat de PE goed door  
 de rubberring in de koppeling gedrukt wordt.
• Spoel na het monteren de slangen goed door om  
 eventueel vuil in de slang te verwijderen.
• PE buis heeft een ‘geheugen’ waardoor het de vorm  
 wil behouden waarin deze langdurig is verbleven.  
 Ook de combinatie temperatuur en tijd is hierop van  
 invloed. Normaal gesproken trekken knikjes en  
 krommingen in de slang, na enkele weken weg.  
 Geknikte microtubes zijn bijna nooit reden voor  
 beperking van afgifte. Door de slang te verwarmen  
 kunnen knikken eenvoudig verwijderd worden.
• Ook kleine lekkages rond het ponsgat trekken   
 normaal gesproken weer dicht. Als Cobra 
 druppelaars tijdens opslag te warm geworden zijn,  
 kan insnoering van de microtube optreden. Door   
 de microtube enkele mm’s dieper in de slang te  
 drukken wordt weer een goede afdichting  
 verkregen.
• Mochten druppelaars vervangen worden, snij ze dan  
 af net boven de slang en trek deze dan niet uit de  
 slang. 
 
Druppelaars verwijderen
Voor meer informatie over het afsluiten van drup-
pelslangen en het veilig verwijderen van druppelaars 
raadpleeg het technisch blad ‘Afsluitingen & outlets 
druppelslang’. 

5.4
NETHERLANDS

Elektrolasfittingen
ELGEF+

 Modular, all polymeric, automatic
disc filters with a patented self-
cleaning backwash mechanism

 Algemeen
gebruiksadvies
druppelsystemen

De druppelbevloeiing wordt bij de productie met de grootste zorg omgeven. Voor een perfect resultaat hebben wij 
een advies opgesteld voor het opslaan, uitrollen en ingebruikstelen van druppelbevloeiing.
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5.5
NETHERLANDS

WAARSCHUWINGSETIKET DRUPPELBEVLOEIING

Deze sticker bevindt zich op iedere pallet druppelslang, lees deze aandachtig door en volg de instructies:
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